LOLLER

Univerzalni méfici a sefizovaci pFistroj expect great measures
s integrovanym systémem tepelného upinani nastroju

redomatic




Stojime za
chytrym pokrokem

Vicevietenoveé stroje a automatizovana sériova vyroba se spoléha
na presné sefizené obrabéci nastroje. Pouze tak lze ménit
nastroje bez dalSiho pfenosu dat. To urychluje sefizovaci procesy
a zkracuje prostoje stroje. Spolecnost ZOLLER je symbolem

nejvyssi presnosti pfi délkové pfesném tepelném upinani nastrojd.

Garantujeme pfesnost mensi nez 10 pym - nezavisle na obsluze.
Této minimalni tolerance lze dosahnout pouze u strojd, jejichz
technologie je sofistikovana a u nichz jsou komponenty vzajemné
dokonale sladény.

Reseni od firmy ZOLLER umozZfuje rychlé a bezpe&né tepelné
upinani a odepinani nastrojl na nejvyssi urovni. Diky optimalni
spolupraci se softwarem pro zpracovani obrazu »pilot 4.0« je
proces nezavisly na obsluze a ze jej take automatizovat -

s dlslednou presnosti.

solutions.zoller.info/en/redomatic

Jedinecny koncept ovladani

Nejvyssi pfesnost

Certifikovana bezpecnost
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Nakonec zalezi jen

na jedinem -
vynikajici kvalita

Se stroji »redomatic 400« nebo
»redomatic 600« od spolecnosti

ZOLLER budete na vicevietenovych IDLLER
strojich a v automatizované

sériové vyrobé vyrabet efektivneji.

Protoze s »redomatic« mate jistotu,

Ze délky nastrojl jsou vzdy

spravné nastaveny. Proces tepelného ?
upinani s adaptérem masterpiece,
ktery byl vyvinut firmou ZOLLER,
je rychly a zcela jednoduchy.

TOLLER
T

Dokonala souhra mechaniky, pneu- redomatie 500

matiky, elektroniky a softwaru, jakoz
i disledné navadéni obsluhy a
automatické mefici procesy zarucuji
nejvyssi spolehlivost procesu.

Zobrazené jednotky zahrnuji volitelné pfislusenstvi a dopliky
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»redomatic 400« je optimalni systém pro tepelné upinani a méfeni
standardnich nastrojd. Méfici a sefizovaci zafizeni ZOLLER

TECHNOLOGY 06107

»redomatic 400« schvaleno TUV a UL/CSA

Indukéni systém "redomatic 400" je certifikovan podle mezinarodni
normy IEC/EN 61010-1 a cNRTLus.

Ovéfitelna a certifikovana bezpecnost.

s integravanou technolagii tepelného upinani ZOLLER, pomocna
jednotka pro ergonomické ulozeni tepelného pfisluSenstvi a
software pro zpracovani obrazu »pilot 4.0« nabizeji optimalni
podminky pro snizeni narokd na prostor.

Inteligentni indukéni civka se systémem stinéni "varOct" -
s automatickym nastavenim prdméru az do prdméru stopky

0dsavani vyparl - spolehlivé odstrariuje vypary z pracovniho prostoru
obsluhy. Zavedené odsavani dymu nad indukéni civkou bylo rozsifeno

o integrované odsavani uvnitf krytu civky. Vypary jsou tak odsavany pfimo
tam, kde vznikaji.

max. 32 mm nabizi vzdy optimé&lni vykon indukce. Proces
ohfevu je nepfetrzité monitorovan. Vnitfni prdmér stiniciho
systému »varOct« se nastavuje rychle a automaticky na
pozadovany prdmer pod CNC kontrolou. Diky maximalnimu
vnitfnimu prdméru 45,8 mm lze snadno tepelné upinat i
nastroje s veétsimi feznymi pramery.

Vysoce piesné vieteno »pcs« — Upinaci drzaky pro rdzné
systémy upinani nastrojl jsou upnuty silove a bez vile,

Panelovy pocitac se softwarem pro zpracovani obrazu »pilot 4.0« - fidici sys-
tém sestavajici z panelového poditace, softwaru »pilot 4.0« a 24" barevného
monitoru TFT pFebira vSechny Ukoly zpracovani pfi meéfeni, sefizovani a tepel-
ném upinani a zajistuje bezpe¢nou a snadnou obsluhu. Monitor lze vySkové

a sklonové nastavit, aby bylo pouZzivani softwaru co nejpohodlngjsi. »cockpit«
nabizi prostor pro klavesnici a mys, stejné jako police pro tiskarny stitk( a
laseravé tiskarny, skenery a nastroje, jako jsou imbusove klice.

s . o , . l'ﬂ:l:lmntl:l
nezavisle na obsluze s pfesnosti prepinani na urovni 1 ym.

Automaticky systém délkového dorazu »asza« -

Chladici zvony rGznych velikosti - pro pfimé chlazeni nastrojd. Teplo se rychle
odvadi a proces chlazeni se urychluje. Pét chladicich zvon( - pro standardni
tepelné drzaky od D 6 mm do D 32 mm - zajist'uje rychlé a rovnomerne chlazeni
diky sve inteligentni kanstrukci. Vase tepelné drzaky jsou chranény a je zacho-
vana vysoka presnost obvodového hazeni.

V ose Z pro tepelné upinani s pfesnosti
mensinez 10 ym

Monitorovani délky tepelného upinani - pro bezpecné
a kontrolované tepelné upinani nastrojd

s monitorovanim délky tepelného upnuti a kontrolou
minimalni délky upnuti.

Zobrazené jednotky zahrnuiji volitelné pfislusenstvi a dopliky

Pfidavna jednotka - pro uloZeni tepelné elektroniky, chladicich zvond,
pfidrznych krouzkd, dorazovych ty¢i a nastavovaciho adaptéru ZOLLER
»masterPiece«. Zobrazeni vodiciho systému tepelného upinani »sls« v soft-
waru pro zpracovani obrazu zajist'uje rychlou volbu pozadované pfisluSenstvi.



\Vysoky vykon

INterakce

»redomatic 600« je SpiCkové feSeni pro automatizované méfeni, sefizovani
a tepelné upinani. Dal&i funkce zafizeni umozniuji Sirokou variabilitu spektra

v vy

nastrojd i pouziti vyrazné vétsich a téz8ich nastrojd. Diky CNC fizenym osam
a automaticky nastavitelné civce mlze byt proces kompletné automatizovan.

Tim se déle zvySuje spolehlivost procesu.

]

Jednoruéni ovladaci rukojet’ "eQ" (ergonomicka a rychla) - jednou rukou
lze rychle, soucasné v ose Z a X pfesunout nosi¢ optiky do spravné polohy.
Kromé toho jsou k dispozici dalsi funkce z »pilot 4.0«, které lze integrovat do

pfidavneho tlacitka »eQ«.

TECHNOLOGY 08109

»redomatic 600« schvaleno TUV a UL/CSA

Indukéni systém »redomatic 600« je certifikovan podle mezinarodni
normy IEC/EN 61010-1 a cNRTLus.

Ovéfitelna a certifikovana bezpecnost.

Odsavani vyparl - spolehlivé odstranuje vypary z pracovniho prostoru obsluhy. Zavedené
a patentované odsavani dymu nad indukéni civkou bylo rozsifeno o integrované odsavani
uvnitf krytu civky. Vypary jsou tak odsavany pfimo v misté jejich vzniku.

Inteligentni indukéni civka se systémem stinéni »varOct« - s automatickym nastavenim
prméru az do prameéru stopky max. 32 mm zajist'uje optiméalni vykon. Proces ohfevu je
nepfetrzité monitorovan. Vnitini prdmeér stiniciho systému »varQct« lze rychle a auto-
maticky nastavit na poZzadovany prdmeér pomoci mfizky. Diky maximalnimu vnitfnimu
prdméru 45,8 mm |ze snadno tepelné upinat i nastroje s vétSimi prdméry. Volitelné je k
dispozici take rychlovyménné rozhrani pro rychlou vyménu civek od 14 kVA do 22 kVA.

Automaticky délkovy dorazovy systém »asza« -
v ose Z pro tepelné upinani s pfesnosti mensinez
0,5mmnez 10 pym.

Kontrola délky tepelného upnuti - pro bezpecné a
kontrolované tepelné upinani nastrojd s kontrolou
minimalni délky upnuti.

redomatic =00

IPC se softwarem pro zpracovani obrazu »pilot 4.0« - fidici systém sestavajici z IPC,
»pilot 4.0« a 24" barevneho monitoru TFT pfebird vsechny Ukoly zpracovani pro méfeni,
sefizovani a tepelné upinani a zajist'uje bezpecnou a snadnou obsluhu. Monitor lze vySk-
ove a sklonové nastavit, aby bylo pouzivani softwaru co nejpohodlnéjsi. »cockpit« nabizi
prostar pro klavesnici a mys, stejné jako odkladaci prostor pro tiskarny titkd a laserove
tiskarny, skenery a nastroje, jako jsou imbusove klice.

Vlysoce pfesné vieteno »ace« - vysoce pfesny
univerzalni vietenovy system s upinacim chovanim
podobnym vietenu obrébéciho stroje, ktery zarucuje
upnuti a drzeni nastroje s pfesnosti ym. Univerzalni
systém vymeény upinacd umoznuje pfizplsobeni témeéf
jakémukoli systému drzakd nastroj.

Zobrazené jednotky zahrnuji volitelné pfislusenstvi a dopliky

Pomocna jednotka - pro uloZeni tepelné elektroniky, chladicich zvond, pfidrZznych
krouzkd, dorazovych ty¢i a nastavovaciho adaptéru ZOLLER »masterPiece«. Zobrazeni
navadéciho systemu tepelného upinani »sls« v softwaru pro zpracovani obrazu zajist
uje rychly vybér potfebného pfislusenstvi.

Systém navadéni pfi tepelném upinani »sls« - »pilot 4.0« vede obsluhu bezpe¢né a rychle
procesem tepelného upinani pomaci pfesné specifikovanych pracovnich krokd v softwaru.

Inovativni chladici zvony s navadénim obsluhy »coolbyLight« - pro bezpe¢né a snadné
vedeni chladiciho procesu diky systému barev LED diod. Alternativné lze zvolit verzi se
standardnimi chladicimi zvony pro »redomatic 600«.

Software Cooling Manager pro chladici jednotku - chladici jednotka se zapina automaticky
pouze v pfipadé potieby.
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Mene energie,
maximalni zisk

S »redomatic« od spolecnosti ZOLLER uSetfite Cas, snizite
naklady na elektrickou energii a ochranite své nastrojové

drzaky diky dokonalé souhfe elektroniky, softwaru a mechaniky

a promysleného, bezpe€ného procesu tepelného upinani.

S indukeni technologii ZOLLER optimélné zahfejete nastrojové tepelné drzaky.
Pro vés to znamena: rovnomeérne v celém upinacim rozsahu a jen tak dlouho,
jak je to nutné. Tim ziskate kratsi dobu ohfevu a chlazeni, krati dobu cyklu,
chréanite drzaky a zvySujete jejich Zivotnost.

Zvlastni vyhodou modelu »redomatic«, kterym spolecnost ZOLLER pfispiva

k udrzitelnemu vyuzivani ve vyrobg, je az 30 % Uspora energie ve srovnani

s pfedchozim modelem. Na to jsme obzvlasté hrdi. Teplo a energie se dostanou
pfesné tam, kde je potfeba k bezpecnému tepelnému upinani nastroju.

Uginik
1 Uginik
— — —_——— »redomatic«
0.9
ZOLLER-Plus: Uspora energie az 30 %!
0.8 — Uginik
Pfedchozi
: : model
L —
0.7 —
0.6 | | | | | | | | | |
6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

Upinaci primér
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Chytry |
" V4 V4 VAR VAN | -t /

MmaXximatnl ucinnos | \

Inteligentnim a promyslenym vrcholem »redomatic« je indukéni

civka ZOLLER. Dvé paralelné zapojena vinuti v civce lze aktivovat

samostatné a ovladat je rGzné v zavislosti na priméru a délce . ®

upnuti. To umoznuje optimalni pfivod energie do upinaciho prostoru, -

urychluje proces ohfevu a chlazeni a chrani drzaky nastroja.

Se systemem stinéni »varOct« se mlzete téSit na jeste vétsi pohodli a dokonalou

pfipravu pro automatizované procesy. Stinici systém »varOc« se zcela automaticky

pfizpUsobuje prdméru pouziteho nastroje. - Dv& vinuti - paralelni a lze je

Naskenujte QR kod a vyzkousSejte si indukéni civku ZOLLER ve videu! ' * ?ktivovi_t sglm,ostatnté_ V zavislos-

I'na optimatnim nastaveni pro

ol A dany drZak lze aktivovat pouze

horni vinuti, pouze spodni vinuti
nebo oboje vinuti. Pro dokonaly
pfikon energie do vaSich tepel-
nych néstrojovych drzakd, kratsi
dobu ohfevu a Setrnému zach-
azeni' s tepelnymi drzaky.

Vzduchové kandly - pro opti-
malni, pasivni chlazenf civky.

Indukéni civka se systémem stinéni »varOct«

Pohodlné a procesné bezpecné: umistéte nastroj, spust'te automatizovany
proces stisknutim tlacitka. Vstupte do digitalni budoucnosti tepelneho upinani.

J Odsavani dymu -

odvadi skodlivé plyny nejen pfimo
nad civkou ale také kde vznikaj:
v oblasti tepelného upinani uvnitf
civky.
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8 feritovych prvki

Genialné vymyslené. Perfektneé navrzené.
Osm variabilnich prvkd stiniciho systému
N/ N 4 4 4 »varOct« klouze v uzavienem systému kolem
Kdyz umeni zasahne cil
Jedine¢nost ZOLLER pro bezkonkurenéni
design a efektivitu.

Oddéleni vyzkumu a vyvoje spolecnosti ZOLLER se inspirovalo moderni
architekturou a optickou kinematikou a vytvofilo mistrovske dilo. Indukéni
civka ZOLLER se systémem stinéni »varOct« zajist'uje maximalni Géinnost

a ergonomii procesu tepelného upinani..

Plynulé, vzajemneé se pfesahujici pohyby jednotlivych stinicich prvkd umoznuji pfesne automatické
nastaveni spravného prdmeru stiniciho systému »varQct« - pro pohodlné a procesné bezpecné
tepelné upinani s maximalnim pfekrytim. Diky vnitfnimu prdméru az 45,8 mm lze snadno tepelné upinat
i nastroje s vetsimi prdmery. Spolehlivost procesu navic zvySuje navadeni obsluhy »shrinkbyLight«,
které se sklada z kontrolni LED diody pro sledovani polohy a zobrazeni stavu vinuti.

Indukeéni civka 14 kVA se stinicim systémem »varQct«
a vedenim obsluhy »shrinkbyLight«
Nastaveni prdméru stiniciho systému »varOct« je fizen CNC.

Sledovani polohy - indikuje
spravneé nastaveni (zelend)
a zajistuje tak jesté vyssi
spolehlivost procesu.

LED diody pro indikaci stavu -
pro vinuti (Zluta: neaktivni,
cervena: aktivni).

Pokyny pro uzivatele
»shrinkbyLight« -

pro bezpecné a fizeny
proces ohfevu.

llustrace zahrnuji moznosti a pfislusenstvi



TECHNOLOGY 16117

Bezpecne a
efektivne k cili

Se zafizenim ZOLLER »redomatic« jsou tepelné nastroje
rychle pfipraveny k pouziti. Software pro zpracovani obrazu
»pilot 4.0«, pomocna jednotka a stalé sledovani pracovnich
krokd umoznuji rychlou a spolehlivou praci.

Technologie »redomatic« zajist'uje nejkratsi moznou dobu zpracovani.
Toho dosahne i nezkuSena obsluha po kratkem zaskoleni. VSechny

Podpérna jednotka - VSechny kompo-

komponenty maji své pevné misto na pomocné jednotce. Software pro nenty pro proces tepelného upinani
zpracovani obrazu »pilot 4.0« vede obsluhu véemi pracovnimi kroky a jsou prehledné a ergonomicky
. vy . v , uspofadany na podpérné jednotce.
mnoheé procesy fidi zcela automaticky. Pro kazdy pracovni krok software g ) ) .o
) ) ’ o " . To zajistuje pohodlné pracovni prostredi
pojmenuje potfebnou soucast a na obrazovce ukaze, kde se soucast pro obsluhuijici personal. U modelu
na pomocné jednotce nachazi. »redomatic« je feSeni pra méfeni, »redomatic 600« indikuje spravny kom- multimedialni jednotka »cockpit« -
sefizovani a délkové tepelné upinani nastrojil ponent pro proces smrstovani také LED 24" barevny monitor TFT IPC je vySkoveé
' diodou fizené navadeéni obsluhy na nastavitelny a naklonény, takze prace se
pomocneé jednotce, které je ovladano softwarem pro zpracovani obrazu je co
systémem »sls« pro navadéni pfi tepel- nejpohodIngjsi. »redomatic 600«
ném upinani.

. Qe

Vlozit nastrojovy drzak VlozZeni nastavovaciho Automatické nastaveni Vlyjmout nastroj a Indukéni civka se VloZeni néstroje Chlazeni Kontrolni méfeni
adaptéru »masterPiece« délkového dorazu aby nastavovaci adaptér presune do polohy,
a vloZeni nastroje odpovidala jmenovité »masterPiece« zahdji se proces ohfevu
délce nastroje

Zobrazena jednotka obsahuje
Moznosti a pfislusenstvi




Souhra hardware
a software

System navadeéni pfi tepelném upinani »sls« u modelu »redomatic 600« je ukazkovym pfikladem
dokonalé souhry softwaru a hardwaru.

Procesy méfeni jsou zcela automatizované. Pokud je nutny zasah obsluhy, software pro zpracovani

obrazu »pilot 4.0« zobrazi na monitoru pfesné pracovni pokyny. Pokud jsou vyzadovany komponenty,
jsou jednak zobrazeny na monitoru, jednak dodatecné oznaceny na pomocne jednotce sviticimi LED
diodami. Obsluha tak snadno dosahne perfektnich vysledkd.

TECHNOLOGY

Priklad pracovniho postupu: Vyberte a vlozte vhodny chladici zvon.

Software pro zpracovani obrazu »pilot 4.0« ukaze, ktery chladici zvon ma byt vlozen. Tuto informaci
podporuje LED signal na pomocné jednotce, podle kterého obsluha okamzité pozna, ktery chladici
zvon ma vyjmout a umistit na drzak. S volitelné dostupnym navadénim obsluhy »coolbylLight«
probiha zobrazeni pfislusného chladiciho zvonu a procesu chlazeni prostfednictvim LED diod
integrovanych v chladicim zvonu.

18119




»Pilot 4.0« navadi vz
smerem k uspechu

»pilot 4.0« je komplexni softwarove feseni pro vSechny méfici a sefizovaci
pfistroje ZOLLER. Intuitivni graficke vedeni uzivatele vede rychle a bezpecneé
k presnému vysledku méfeni. Diky tomu je pouZziti »pilot 4.0« tak snadné,

Ze i slozité mefici Ulohy jsou okamzité Uspesne. Software je zaroven natolik
komplexni ve svych funkcich, Ze existuje feSeni pro kazdy pozadavek.

Ne nadarmo je »pilot 4.0« povazovan za celosvétove bezkonkurencni etalon
pro méfeni, sefizovani a kantrolu nastrojd.

0znaceni nastroje pro
individualni identifikaci

Dynamicky zaméfovaci kFiz

Aktualni obraz z kamery bfitu

Indikace ahlu pomoci volitelné
referencni osy

Pozadované hodnoty s tolerancemi

Informace o aktualni pozici os

Aktualni tvar bfitu

TECHNOLOGY 20121

Jednoduche rucni méfeni s automatickym
rozpoznani tvaru bfitu, bez dat a zadani
cilovych hodnot.

Rozséhly vybér méficich programd v »pilot 4.0«
s fotorealistickym zadavacim dialogem pro
snadné ovladani a spolehlivost zadavani
cilovych rozmérd.

Vystup dat na fidici systemy strojd pro »elephant« technologie umoznuje kazdemu
bezchybny pfenos zméfenych hodnot. operatorovi méfit jakykoli standardni nastroj
zcela automaticky.

Balitek méficich program( »fored/redomatic« Software pro zpracovani obrazu »pilot 4.0«,

pro rychlé a procesneé spolehlivé méfeni/ modulérné navrzeny a rozsifitelny aZ po integraci
sefizovani/tepelné upinaniriznych typl néstro- do ZOLLER TMS Tool Management Solutions

jG a pro vybér specialnich procesnich sekvenci.

Specifické informace o nastroji

Textové i graficky zpracovana
sprava adaptérl

Automatickeé rozpoznani tvaru bfitu

Funkéni tlaéitka se samovysvétlu-
jicimi ikonami
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Nejdulezitejsi prv
pristroje »redomatic 60C

Vysoce pfesné vieteno »ace«

Vlozte néstroj, stisknéte tlacitko a je hotovo. Takto jednoduse
(ze silové upinat nastroje pomoci univerzalniho vysoce
pfesného vietenového upinaciho prvku »ace« (all-clamping
element) od spolecnosti ZOLLER - vZzdy se stejnou pfesnosti,
s pfesnastina um a bezpecné. Univerzalni systém vymeény
upinacich prvkd umoznuje vyménu za méné nez 10 sekund
mezi upinacimi systémy, jako jsou SK, HSK, PSC, VDI, KM nebo
hydro. Neni divu, Ze toto vysoce pfesné elektricky ovladané

vieteno inspiruje uzivatele po celém svete jiz desitky let.

Systém automatického
nastaveni délky »asza«

CNC fizeneé linearni nastavovaci zafizeni pro nastaveni délky
nastrojl pomoci dorazové tycky. Alternativné je k dispozici
jako »asza-rot«, u kterého lze volitelné nastavit délku nastro-
je pomoci automatického otaceni Sroubu pro nastaveni délky.
(neplati pro tepelné drzaky).

Technologie MMS

U nastroj pro mazani minimalnim mnozstvim (ML) musi byt
pfenosovy kus chladici kapaliny pfilozen ke konci stopky
nastroje. Pouze tak dosahnete plné funkénosti a procesni
spolehlivosti pfi vyrobé s nastraji MOL. Technologie ZOLLER
zaruCuje bezpecneé pfipojeni k pfivodu chladici kapaliny -
zcela automaticky.

ky/harc

Wale
«

Indukéni civka 22 kVA s rozhranim
pro rychlou vyménu

Pro tepelné upinani vétsich prlimérd nastrojovych
drzakd D 40 mm az D 50 mm a zesilenych nastrojovych
drzaka (vétsi tloustka stény). Rychlovyménné rozhrani
umozniuje rychlou a ergonomickou obsluhu indukéni
civky 22 kVA stfidave s indukeni civkou 14 kVA. Indukeni
civka 22 kVA se stinicimi kotou¢i o prdméru D 16 mm az
B20mm, D25 mmazD 32 mmaDb 40 mmazD S0 mm -
ty jsou valitelné k dispozici v deleném pravedeni.

Polohovaci posuvna jednotka

Pokud se »redomatic 600« nepouzivéa pro tepelné upinani
nastrojd, lze posuvnou jednotku »redomatic« automaticky
spustit do parkovaci polohy. Tim se zvetsi méfitelny primeér
nastroje az na D 800 mm.

Chladici zvony s navadénim
obsluhy »coolbyLight«

Chladici zvony vés bezpetné provedou procesem chlazeni
pomaci barevneho systému, spinacich LED diod a sledovani
doby chlazen:

Zelené svétlo: pfipraveno k chlazeni

Zelené blikani: chladici zvon se ma pouZit
Cervené svétlo: nastrojovy drzak je horky
Modreé blikani: nastrojovy drzak je vychlazen

TECHNOLOGY
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Technicke udaje a
a instalacni rozmery
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Technicka data »redomatic 400«

Technicka data »redomatic 600«

Maximalni prdmeér pro Maximum Prdmeér

Maximum Délka nastroje Z  Rozsah méfeni Osa X PV P
tepelné upinani nastroje D

Maximalni priimér pro Maximum Prdmér

Maximum Délka nastroje Z  Rozsah méfeni Osa X VI L
tepelné upinani nastroje D

600 mm 210/310 mm 32 mm 420/620 mm

600/800/1000 mm 270/ 300"/ 400" mm 32 /50 mm 540/600% /800 mm
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(1) Lze snizit pouze na 570 mm ve spojeni s posuvnou jednotkou, max. smrét'ovaci prdmeér 32 mm.
(2) Predpokladem je indukéni civka 22 kVA

Poznamka: P Vzduchové pfipojka  E Elektricka pfipojka
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Prvotridni samostat
reseni: »powerShrin

Tepelné upinani a odepinani nastrojl v rekordnim ¢ase, Uspora energie
a ochrana tepelnych drzakd: VSechny tyto vyhody ziskate s indukénim
tepelnym systémem »powerShrinks.

AlS

&

Bezpecné, volné vedeni chladiciho zvonu - zajist'uje maximalni pohodli a
bezpecnost diky jednoduchému upevnovacimu mechanismu chladicich zvond.

Inovativni standardni chladici zvony - pro rychlé chlazeni vasich tepelnych

drzakd. Pfesné informace o prdméru nastroje poskytuji informace o odpovidajicim
spravnem chladicim zvonu. Inteligentni systém chlazeni, manazer chlazeni,
koordinuje dobu chlazeni v zavislosti na primeéru skli¢idla a po uplynuti definované
doby vypne chladici modul. Tim se navic Setfi energie pfi procesu tepelného upinani.

Volitelné je »powerShrink 400« k dispozici take s chladicimi zvony v€etné navadéni
obsluhy »coolbyLight« a sledovani doby chlazeni nebo s »coolbyLight« se
vzduchovym chlazenim »zStream.

Robustni a hladka pracovni plocha - z nerezové oceli nabizi dostatecny prostor
pro ohfev a chlazeni tepelnych drzak(. Material je optimalné pfizplsoben upinacim
nadobam, takze pfesun nastroje lze provadét snadno, tiSe a rychle.

Ergonomické odkladaci police vlevo a vpravo - poskytuji prostor pro umisténi
Cisticich kartacd, ochrannych rukavic a chladicich adaptérd a sbéracich krouzkd
v blizkosti procesu, ¢imZ doplfiuji ergonomické ovladani pfistroje.

Velky UloZny prostor - poskytuje dostatecny prostor pro chlazeni sou¢asti
a odséavani koufe.

Device shown includes options and accessories

TECHNOLOGY 26127

»redomatic 400« schvaleno TUV a UL/CSA

Indukéni systém »redomatic 400« je certifikovan podle mezinarodni
normy IEC/EN 61010-1 a cNRTLus.

Ovéfitelna a certifikovana bezpecnost.

LOLLER
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Inteligentni indukéni civka se stinicimi disky - s ergonomickou rukojeti na levé strang,
vcetné membranovych funkénich tlacitek pro pohyb civky a aktivaci procesu ohfevu.

Systém navadeéni obsluhy »shrinkbyLight« pomoci LED indikuje, ktera vinuti jsou pravé
aktivni, a zajist'uje, aby byl do civky vloZen spravny stinici kotou€ pro uloZenou sadu dat.
Systém navadéni obsluhy »shrinkbyLight« doslova dava zelenou pro dalsi proces tepelnych
drzakd. a zajist'uje maximéalni bezpe¢nost. Systém odsavani koufe zajistuje ochranu
obsluhy.

Volitelné je »powerShrink 400« k dispozici také s indukéni civkou se stinicim systémem
»varQct«.

Hladce se pohybujici osa civky - pro rychly a pohodlny pohyb civky. Pneumatické uvolnéni
upnuti osy, optimalni linearni vedeni THK a protizavazi umoznuji obsluze ergonomické
pracovni postupy a dlouhou Zivotnost. Maximéalni délka nastroje je 460 mm.

Prakticky rucni skener - pro rychly a bezpeény zacatek procesu tepelného upnuti.
Stacinaskenovat kéd DataMatrix na ¢ipu ZOLLER »idChip« a vSechny potfebné parametry
tepelného upinanijsou okamZité k dispozici v obsluzném softwaru »pilot«.

Prdmyslovy 12,5" barevny monitor TFT s dotykovym ovladanim a obsluznym softwarem
ZOLLER »pilot« - zaujme tepelného upinani a jednoduchym ovladanim dotykem.
Prehledne graficke softwaroveé rozhrani uzivatele intuitivné provede procesem tepelného
upinani pomoci velkych funkénich ploch a barev.

Volitelné je »powerShrink 400« k dispozici take bez monitoru a s ovladanim pomoci
membranové klavesnice.

Stabilni podstavec - diky obzvlasté robustni konstrukcei tvofi dokonaly zaklad pro vyrobek
s dlouhou zivotnosti. Pro udrzbu a kontrolu ze otevfit pfedni dvifka a vytahnout chladici
zafizeni umisténé v podstavci.

Volitelné si mGzete pofidit spodni stdl na koleckach a s ergonomickou rukojeti pro
flexibilni umisténi »powerShrink 400« ve vasi vyrobé nebo jako verzi bez podstavce.

Dalsi informace o pfistroji ZOLLER »powerShrink« E : E

[=]



Automatizacni
system »roboBox«

‘0

Pokud denne pouzivate mnoho nastrojd pro tepelné upinani, systém automatizace "roboBox" vam
bude okamzité k uzitku. Diky aZ Sesti moduldm mZete systém »roboBox« individualné roz&ifit na plné
automatizovany systém pro montaz, mefeni a chlazeni nastrojd. Vase vyhody: vysoky vykan, vysoka
pfesnost, vysoka dostupnost nastrojd.

Diky kombinaci tfi modull méfeni, tepelného upinani a chlazeni zvlada »roboBox« vSechny procesy
tepelného upinani nezavisle. Pracujte plné automaticky v sérii s nastroji, které byly tepelné upnuty
na presnou délku a pfesné zmerfeny. Rychle tepelné odepne nastroje, které dosahly hranice své
Zivotnosti nebo jsou vadné. ZOLLER »roboBox« lze snadno integrovat do kazdeé vyrobni linky a rychle
uvést do provozu.

1oUR

o Trmangrar 1

Automatizacni systém ZOLLER »roboBox«

»roboBox« - Rozhrani

Vstup a vystup

Bez ohledu na zpUsob vkladani a vyjimani
nafadi lze uzamykaci systém vzdy
pfizpUsobit vasemu logistickemu procesu:
ruéné, pomoci voziku na nafadi nebo
pomaci pfepravniho systému. vozikem na
nafadi nebo pfepravnim systémem.

»roboBox« - Procesy montaze

4

Tepelné upinani Nastrojové drzaky s matici
Indukéni civka se automaticky Pomocivhodnych adapterd lze
spustinad drzék néstroje a upinaci matici klestinovych
zahtiva jej. Nastroj se stopkou je sklicidel automaticky upnout
zasunut do spravne polohy a pote na definovany kroutici moment.
je chlazen v chladicim modulu, Vyména mezi upinacimi adaptéry

ktery je nezavisly na kontufe je rovnéz automaticka. Adaptéry
drzaku, ktery nabizi prostor az pro jsou k dispozici pro matice ve
osm kompletnich nastrojd. Tim se valcovem, Sestihranném nebo
urychluje doba cyklu. ryhovaném provedeni.

»roboBox« — Méfeni proces

Geometrie nastrojd

Po automatickém procesu montaze lze v automatickych méficich
sekvencich méfit geometrii nastroje, jako je prdmér, délka, polomér
bfitu, Uhel bfitu a radialni a axialni hazivost. Kromé automatického
provozu lze v modulu provadét také ru¢ni méfeni, pficemZ automaticky
provoz neni v ramci »roboBox« pferusen.

Identifikace

Nastroje lze identifikovat bud' kddem

TECHNOLOGY 28129

DataMatrix, nebo jinym systémem identifikace

nastrojd pomaci ¢ipu RFID.

Napinaci $rouby

U vodorovné uspofadanych
upinacich Sroubd, jako jsou
napfiklad nastroje s valcovou
stopkou Weldon nebo hydrau-
lické nastrojoveé drzaky, je
upinani a povolovéani Sroubl
automatizovano. Soucasné se
nastavuje a kontroluje defino-
vany kroutici moment nastro-
jovych systémda.

Vyvazovani kvality

Lisovani powRgrip®

Nastroj s odpovidajicim drzakem
klestin a REGO-FIX powRgrip®

s upinacim pouzdrem se zavadi
a automaticky lisuje.

VyvaZovaci modul s vysoce pfesnou méfici jednotkou je izolovan a
integrovan do »roboBox« bez vibraci. Po procesu méfeni lze kvalitu
vyvazovani pfenést jako méfici parametr do fizeni CNC stroje.
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ZOLLER Smart Factory - g
vse z ‘jedne ruky” —

Reseni ZOLLER jsou zarukou vasi budoucnosti - diky nam

vvvvvv

podnika hospodarnéji, aby mohl investovat do budoucnosti.
Pokud je vasim cilem hospodarsky pokrok, pak je ZOLLER
vasim partnerem.
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Stojime za
/0LLER Solutions

Vasim cilem je maximalni efektivita vyroby. Nasim cilem je podpofit
vas promyslenymi systémovymi feSenimi. Abychom toho dosahli,
nabizime vam také komplexni servis. At' uz jde o osobni poradenstvi
na misté nebo o vyvoj feSeni na miru individualnim pozadavkdm -
kdyz se rozhodnete pro spole¢nost ZOLLER, mate na své strané nejen
vynikajici vyrobky, ale také jedine¢né vyrobni know-how. A samozie-
jmé kompetentni kontaktni partnery pro pfipadné dotazy - po celou
dobu Zivotniho cyklu vyrobkl ZOLLER.

ZOLLER Solutions - 0d nas dostanete vic nez jen vynikajici vyrobky.
Ziskate individualni systemova feSeni pro vase nafadi. Kombinujeme
pro vas hardware, software a sluzby. VSe z jednoho zdroje. VSe pro
v4$ Uspéch. Rikdme tomu: ZOLLER Solutions.

ALEXANDER ZOLLER, CHRISTOPH ZOLLER
Management
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V Nemecku doma -
DO celém svete
"tam’ smazat pro Vas

Tel: +49 7144 8970-0

Fax: +49 7144 8970-70191
post@?zoller.info | www.zoller.info
ZOLLER NORTH

E. ZOLLER GmbH & Co. KG

Service- und Vertriebszentrum
D-30179 Hannover

ZOLLER EAST

E. ZOLLER GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-04158 Leipzig

ZOLLER WEST

E. ZOLLER GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-40764 Langenfeld

Z0LLER Schweiz GmbH
CH-9016 St. Gallen
info@zoller-ch.com | www.zoller-ch.com

FRANCIE

Z0LLER France

F-67380 Lingolsheim
info@zoller.fr | www.zoller.fr

SPANELSKO + PORTUGALSKO
Z0LLER Ibérica S.L.

E-08005 Barcelona
correo@zoller.info | www.zoller.info

TURECKO

ZOLLER Olgtim Teknolojileri San.ve Tic. Ltd. Sti.

TR-16120 Niltfer / Bursa
info@zoller-tr.com | www.zoller-tr.com

o
Kvalita ZOLLER je ,Made in Germany” - a je tu
pro Véas, at' uz jste kdekoliv na svété.
Vlastni pabocCky a zastoupeni na 85 mistech v 62 zemich
zarucuji blizkost k zakaznikovi a prvotfidni osobni
zakaznicky servis na lokalnich trzich.
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SIDLO FIRMY RAKOUSKO
E. ZOLLER GmbH & Co. KG e
Einstell- und Messgerate EERRD RS I i drete
Gottlieb-Daimler-StraBe 19 office@zoller-a.at | www.zoller-a.at
D-74385 Pleidelsheim SVYCARSKO RUSKO

LLC ZOLLER Russia

RU-111123 Moscow, Russia
info@zoller-ru.com | www.zoller-ru.com
IZRAEL

Z0LLER Israel GmbH

Ramat Yishay 3009500
info@zoller-il.com | www.zoller.info
POLSKO

Z0LLER Polska Sp. z 0.0.

63-100 Srem

biuro@zoller-a.at | www.zoller.net.pl
CESKO + SLOVENSKO

Z0LLER Czech s.r.0.

602 02 Brno

info@zoller.cz | www.zoller.cz
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USA
ZOLLER Inc.

North American Headquarters
USA-48108 Ann Arbar, MI
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com

Z0LLER Inc. Pacific
USA-90503 Torrance, CA
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com

KANADA

Z0LLER Canada Inc.

CAN-LSN 864 Mississauga, ON
sales@zoller-canada.com | www.zoller-canada.com

MEXICO

Z0LLER Tecnologias S de R.L. de C.V.

MEX-C.P. 76030 San Angel Querétaro
sales@zoller-mexico.com | www.zoller-mexico.com

BRAZILIE

Z0LLER do Brasil

BRA-CEP 13284-198 Nova Vinhedo,

Vinhedo - S&o Paulo
comercial@zoller-br.com | www.zoller-br.com

INDIE

Z0LLER India Private Ltd.

IN-Pune 411019 Maharashtra, India
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com
CINA

Z0LLER Shanghai, Ltd.

Asia Pacific Regional Headquarter
RC-201108 Shanghai
info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

Z0LLER Asia Pacific, Ltd.
RC-Kowloon, Hongkong
info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

JAPONSKO

Z0LLER Japan K. K.

JP-564-0037 Osaka, Japan
info@zoller-jp.com | www.zoller-jp.com

THAJSKO

ZOLLER (Thailand) Co. Ltd.

Amphur Muang Chonburi, TH-20000 Thailand
info@zoller-in.com | www.zoller-th.com

INDONEZIE

Z0LLER Singapore Pte. Ltd

Indonesia Representative Office
Tambun-17510, Bekasi, Jawa Barat
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

SINGAPUR

Z0LLER Singapore Pte. Ltd
SG-199589 Singapore
info@zoller-in.com | www.zoller.info

O sido spolecnosti
® Sidlo

Pobocka
@® Zastoupeni

MALAJSIE

ZOLLER MALAYSIA SDN. BHD.

Malaysia Representative Office

MY-Petaling Jaya | Selangor Darul Ehsan, Malaysia
lau@zoller-my.com | www.zoller-in.com

VIETNAM

Z0LLER Vietnam

VNM-Ho Chi Minh City, Vietnam
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

KOREA

Z0LLER Korea Co., Ltd.

KOR-151189 - Siheung-Si, Gyeonggi-Do, Studkorea
info@zoller-kr.com | www.zoller-kr.com

Argentin, Australie, Bélorusko, Belgie, Bolivie, Brazilie,
Chile, Chorvatsko, Costa Rica, Dansko, Estonsko,
Finsko, ran, Irsko, Italie, Jizni Afrika, Jizni Tyrolsko,
Kolumbie, LotySsko, Litva, Lucembursko, Mad'arsko,
Nizozemi, Norsko, Novy Zéland, Pakistan, Peru,
Rumunsko, Saldska Ardbie, Spojené arabské emiraty,
Svédsko, Taiwan, Velka Britanie, Venezuela.



Méfeni a sefizovani
Sprava nastrojd
Kontrola a méfeni

Automatizace

LOLLER

expect great measures

Vas zakaznicky portal
www.myzoller.com

jednoduse. pfimo. online.

ZOLLER

Solutions

Vetsi rychlost, vyssi kvalita, bezpecné procesy -
se spolecnosti ZOLLER zvySite efektivitu své vyroby.
Spole¢nost ZOLLER Vam nabizi mimofadné pfesné
pristroje pro mereni, sefizovani a kontrolu reznych
nastrojd, software, rozhrani, cloudové sluzby a
feSeni pro automatizaci procesud obrabéni. To vSe
mUzete kombinovat a vytvofit si tak individualni
systémové feSeni - az po Smart Factory.

Hlavni sidlo v Pleidelsheimu

E. ZOLLER GmbH 8 Co. KG

Tool presetter and measuring machines ZOLLER CZECH s.r.o.u
Gottlieb-Daimler-StraBe 19 | D-74385 Pleidelsheim Dominikénské namésti 656/2
Phone: +49 7144 8970-0 | Fax: +49 7144 8970-70191 CZ - 602 00 Brno
post@zoller.info | www.zoller.info info@zoller.cz | www.zoller.cz

Technické zmény vyhrazeny. Zobrazené stroje mohou obsahovat volitelné vybaveni, pfisluSenstvi a varianty fizeni. BRRED0.01-CZ 01/2024.




